
KUPER EFS
Siste ma Josting

Cizalla para el corte de paquetes de chapas
de madera
D B P y patentes extranjeras

KT.'PER.



La KUPER EFS

Cizalla de paquetes

de chapa de madera
KUPER EFs.

El corte recto y paralelo es la ventaja

adicional en la prestaciones de los
mode los  comprend idos  en t re  la

máqu ina  KUPER EFS z3oo y  la  EFS

45oo L. Cracias a esta ventaja queda
garant izado con todos los t ipos de
chapa el  c ierre hermético de juntas

conforme al  corte previsto en el

ensambla je  de  chapas.

Posicionamiento exacto
mediante el control de la
introducción de datos, de
la preselección y de la
indicación en pantalla.

El control  del  posicionamiento para

el tope paralelo cuenta con un indi-

cador digi tal  de la anchura, un tecla-

do numérico, un contador de cortes y

teclado para la preselección de los
diferentes modos de funcionamiento.

Una vez que se haya pulsado la tecla

de in ic io ,  la  máqu ina  adopta  au to-

máticamente las medidas individua-

les  y  de  d iv is ión .  Se pueden guardar

has ta  gg  med idas  de  anchura  en  la
memoria. Otra ventaja adicional es
que se  puede pasar  de  la  med ic ión  en
centímetros a la medición en pulga-

das. El  corte de las t i ras de chapa se
real iza mediante un ajuste escalona-

do del tope paralelo.

Realiza movimientos de corte con un ángulo
suave de  a taque de  unos  zo"  para  consegu i r
un  t ra tamiento  cu idadoso de  las  chaoas
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Cizal lado perfecto para paq
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Cor te  de  las  t i ras



uetes de ch apas de made ra

Mando de pos ic ionamiento  como equ ipamiento  ad ic iona l

Datos técnicos
Modelos

Long i tud
de corte

A l tu ra  de
rnserc rón

Ancho del tope
para  le lo

Bar ras  de  pres ión

Bar ras  de  cuch i l la

Tope para lelo

Conexión eléctr ica

EFS z3oo L

23OO mm

B o  m m

2O-72O mm*

C i l i n d r o s  h i d r a ú l i -
cos, dos pasos de
presrón
Motor de freno,
engrana je ,  accrona
miento por manivela
Motor tr i fásico,
acc ionamiento  de
posrc rona m ren lo

L l  K W  * *
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Suoerf icie básica
(con tope paralelo) 3b4 x r7o cm

EFS z8oo L

z S o o  m m

B o  m m

2O-720 mm'

C i l i n d r o s  h i d r a ú l i -
cos, dos pasos de
presrón
Motor de freno,
engrana je ,  accrona
miento  por  man ive la
Motor tr i fásico,
acc¡onamiento  de
posrc rona m ren to

7,7 KW **

414 x 17o cm

r70 cm

35oo Kg

EFS 3zoo L

3230 mm

8 o  m m

2O-720 mm'

C i l i n d r o s  h i d r a ú l i -
cos, dos pasos de
presrón
Motor de freno,
engranaje, accrona
miento  por  man ive la
Motor tr i fásico,
acc ionamiento  de
pos ic iona m ien to

7,7 KW **

457 x l lo  cm

174 cm

39oo Kg

E F S  3 6 o o  L

3 6 o o  m m

8 o  m m

2O-720 mm*

C i l i n d r o s  h i d r a ú l i -
cos, dos pasos de
presrón
Motor de freno,
engranaje, accrona
miento  por  man ive la
Motor tr i fásico,
acc ionamiento  de
posrc rona m ren to

7,7 KW **

494 x17o cm

174 cm

44oo Kg

E F S  4 z o o  L

4 2 O O  m m

B o  m m

2O-720 mm'

C i l i n d r o s  h i d r a ú l i -
cos, dos pasos de
presrón
Motor de freno,
engrana je ,  accrona
miento  por  man ive la
Motor tr i fásico,
acc ionamiento  de
pos ic ionam ien to

7,7 KW **

5 5 4  x  1 7 0  c m

r8z  cm

5ooo Kg

E F S  4 5 o o  L

4 5 o o  m m

8 o  m m

zo-7zo mm*

C i l i n d r o s  h i d r a ú l i -
cos ,  dos  pasos  de
presrón
Motor de freno,
engrana le ,  accrona
miento  por  man ive la
Motor tr i fásico,
acc ionamiento  de
pos ic ionam ien to

7,7 KW **

584 x  r7o  cm

r 8 z  c m

53oo kg

Altura

Peso neto

r70  cm

3ooo kg

*  opcrona lmente  se  pueden o f recer  o t ras  anchuras  * *  opc iona lmente  se  puede o f recer  cont ro l  e léc t r i co  a  la  i zqu ie rda



La más alta calidad en el corte

Corte y recorte exactos
en paralelo

Marcación de la línea de corte

Alineación ligera de las
chapas de madera

lnmeiorables condiciones de
trabajo con chapas onduladas

Dispositivo para segundo corte

Corte de chapas transversal a
la dirección de la fibra

Construcción sólida

AIta calidad en cuchillas

Económico y silencioso

Más seguridad en el trabajo

Campo de acción muy flexible

Rea l i zando  co r tes  en  un  ángu lo  de  ap rox .  zo "  de  l as
cuchi f  las,  se obt ienen cor tes de la  más a l ta cal idad

E l  t ope  pa ra le lo  con  a jus te  ráp ido  de l  mo to r ,  a j us te
exac to  e  i nd i cac ión  d ig i t a l  de  med idas  hace  pos ib le  que
las  anchu ras  y  l as  t i r as  sean  co r tadas  pa ra le la  y
exacta mente.

La  l uz  ve rde  de  gu ía  marca  con  c la r i dad  l a  l í nea  de  co r te

Para fac i l i tar  la  or ientac ión de las chapas hay ranuras-
g u í a  y  u n  t o p e  a n g u l a r  e n  l a  m e s a  d e  l a  m á q u i n a .

I n c l u s o  l a s  c h a p a s  m á s  o n d u l a d a s  q u e d a n  a p l a n a d a s  y
l l anas  po r  l os  t r avesaños  de  p res ión .

El  d isposi t ivo de cor te f ina l  a justa h idrául ico e l  t ravesaño
portacuchi l las con una exact i tud de o,9 mm De esta forma se
consiguen cantos de cor te de ángulo recto mediante e l  cor te
p rev io  y  f i na l  en  e l  paque te  de  chapas  de  madera  p res ionado .

E l  po ten te  acc ionamien to  de  man ive la  hace  pos ib le
que  l as  chapas  de  madera  tamb ién  puedan  se r  co r tadas
t ransve rsa lmen te  a  l a  d i recc ión  de  l as  f i b ras .

La sól ida y res is tente construcción de estas máquinas
abso rbe  s in  p rob lemas  l as  g randes  tens iones  que  o r i g i -
nan las fuerzas de presión y cor te.

Las  cuch i l l as  t i enen  una  l a rga  v ida  ú t i l ,  ya  que  se
pueden  a f i l a r  has ta  3o  mm.

E l  f unc ionamien to  i n te rm i ten te  de  l os  d i spos i t i vos  de
avance reduce notablemente e l  consumo de energía y
e l  n i ve l  de  ru idos .

Con estas máquinas queda af ianzada la segur idad en e l
manejo según normas de segur idad laboral ,  g tactas a
las  ba r re ras  l um inosas ,  con t ro l  e l ec t rón i co  de  segu r i dad
y  re j i l l as  de  segu r i dad .

La máquina también está apta pata cor ta p lást ico,
láminas de p lást ico,  así  como otros mater ia les.

En  es tas  máqu inas  es tá  asegu rada  l a  gu ía  pa ra le la
p rec i sa  y  du rade ra  de  l as  p iezas  de  l a  máqu ina .Preciso y duradero



KUPER: precisión y calidad
Made in Germany.

f f i .*
Emplazamiento angular:

EFS 28OO r - QFS 8OO W

Cizalla transversal de

chapas QFS 850 para el

cortado a medida de los
paquetes de chapas de

madera.

,^,'"ffi($d)F,sA I(.'PER.
MAOUINARIA PARA LA INOUSTRIA DE LA IVIADERA

C/ Dr. Ferán 6-8 entlo 1" 08034 Barcelona

Heinr ich KUPER GmbH & Co. KG
BruchstraBe r3-rg

33397 Rietberg'  Germany

Phone ++49(o)52441984-o
Fax ++49@)52441984-zot
E-Mai l  export@KUPER.de
Internet www.KUPER.de

Tel. 93 280 65 47
hklot¡@hansklot¡ es

Fax 93 280 63 73
www hanskloti es
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Reservado a modif icaciones de construcción.


